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Технические характеристики:

- габаритные размеры                                                                               580*380*100 мм,

- габаритные размеры трафарета                                                                    456*340 мм,

- максимальные габариты обрабатываемых плат                                          395*295 мм,

- нанесение припойной пасты                                                                вручную ракелем,

- производительность (с односторонним нанесением припойной пасты) 60 плат в час
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1. Назначение :    У.Т.П.   предназначено   для   нанесения  припой-

                              ной  пасты   на  контактные  площадки  печатных

                              плат  для  любых  видов  подложек, в  том  числе

                              с    применением    технологии     поверхностного 

                              монтажа .

2. Состав : 1 - регулировочная  (затягивающая)  ручка                 -2шт.,

                   2 - сменная рамка для позиционирования трафарета -1шт.,

                   3 - установочная  плита                                                 -1шт.,

                   4 - ракель                                                                         -1шт.,

                   5 - штифт – фиксатор                                                     -2шт.,

                   6 - вкладыш                                                                     -1шт.,

                   7 - реперная  опора                                                         -3шт.,

                   8 - прокладка                                                                   -4шт.,

                   9 - планка, фиксирующая трафарет к сменной рамке -1шт.,

                  10 – планка регулировочная -1шт.,

                  11 - печатная плата ,

                  12 - трафарет .

( п/п  11,12 в  состав  не  входят )

3. Технические  характеристики :

· максимальные  габариты  обрабатываемых  плат   395*295мм,

-    нанесение    припойной   пасты                   в ручную   ракелем ,

            -    производительность    (с  односторонним    нанесением    при-

                 пойной   пасты)                                                       60  плат в час.

4. Подготовка к работе :

               4.1    Установить печатную плату 11 на реперные опоры 7,     предва- 

рительно  просверлив   два     или  более    отверстия    м3     на 

вкладыше 6.   Отверстия    на     вкладыше   должны    соответ -

ствовать  реперным  отверстиям  на   п.п. 

4.2 Запилить, с   нижней  стороны, лишние  выступающие части

реперных  опор так,   чтобы    нижняя   поверхность      вклады-

ша  стала  гладкой.

4.3     Приклеить  (88, «момент»)   к   верхней  поверхности  вкла-

дыша  несколько   прокладок 8 (толщиной  5мм ) , расположив

их  равномерно  по  всей  поверхности  п. п..

                 4.4     Установить   вкладыш    ( с установленной  на  нём  п.п.)  в 

на основание плиты 3 на  штифты 5 .

      5.Установка трафарета на сменную рамку.
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5.1      Установить  трафарет 12  на  рамку 2, согласно последова-

      тельности шагов на рис.7
5.2     Натяжными винтами отрегулировать натяжение  трафарета 
      так, чтобы не было «хлопунов»   и   зафиксировать натяжную
       планку 10 винтами 6  (рис. 4).

                5.3     Совместить  сменную     рамку    с  трафаретом   с     установ -

ленной   на    плите     3    печатной   платой   так,   чтобы  окна

 на  трафарета      совпадали     с     контактными     площадками

 на  п. п.,   путём  перемещения  сменной  рамки  относительно 
                       установочной   плиты.    Диапазон  регулировки  - 4мм  в   лю -

бую  сторону.   Затянуть     сменную  рамку  2   регулировочны-

 ми  ручками 1.

  6. Порядок работы:

              6.1     Нанести        на   верхнюю    часть  трафарета    валик     при -

                    пойной   пасты   и     с    помощью   ракеля  4  нанести   её      на 
                    печатную  плату .

               6.2    Поднять  сменную  рамку,     убрать     п. п.    с     нанесённой

                     пастой   в      сторону,       протереть    трафарет      от    лишней  

                     пасты,       установить    новую  п.п. и      повторить    операцию
                      п/п 6.1.

 7.  Гарантии :            гарантийный  срок – 12 месяцев     со    дня  продажи.

8. Отметка  о  приёмке :  

                                   Устройство трафаретной печати ТП – 3Н
                                               изготовлено   ООО   НПП « КВП Радуга »    

                               признано      годным     к      эксплуатации. 

                               дата   продажи : ______________________

  м.п.                                      подпись лица ответственного за приёмку :

                                                              _____________________

