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Научно-производственное предприятие "КВП Радуга"

Печь для задубливания полиимида "Радуга – 10.5МА"
Паспорт

ИКУ 10.5МА.00.000 ПС

г. Москва

1.НАЗНАЧЕНИЕ

Печь «Радуга-10.5МА» предназначена для задубливания полиимида в инертной среде.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Технические данные должны соответствовать таблице 1.

                                                    Таблица 1

	№ пп
	Наименование показателя
	Норма

	1

2

3

4

5

6

7

8
9
	Рабочий температурный диапазон печи до

Градиент температуры по рабочему объему печи, настраиваемый до 

Печь снабжена системой подачи азота

Размер рабочей камеры, не менее

Система управления нагревом печи позволяет управлять процессом изменения и поддержания температуры в соответствии с режимом задубливания полиимида.

Точность поддержания температуры нагревателей печи в установившемся режиме 

Максимальная потребляемая мощность

Габариты печи, не более м
Масса
	         750°С

не более 5°С

250х250х250мм.

                  (1(С

6 кВт. 220В 50Гц

1 х 1 х 1
150 кг


3. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ

3.1.Печь "Радуга-10.5МА" состоит из трех основных компонентов:

        -    муфель

· блок регулировки температуры

· блок регулировки подачи инертного газа

          3.1 Муфель.

3.1.1. Нагревательная камера муфеля представляет собой куб изготовленный из жаропрочной нержавеющей стали, к которому с пяти сторон прикреплены высокотемпературные керамические нагревательные плиты. 

3.1.2. В нижней задней части нагревательной камеры находится барбатер соединенный с блоком регулировки подачи газа, через который в камеру подается инертный газ. (Рис.1)

  3.1.3. Полученная конструкция помещена внутрь металлического каркаса и обложена фасонным теплоизолятором ШВП. Далее теплоизолятор и нагревательная камера при помощи специальных хомутов центруются и крепятся к каркасу.

3.1.4. Верхняя передняя часть нагревательной камеры имеет три трубки, служащих для выхода замещаемой среды (Рис.1)

3.1.5. Дверь печи имеет свой, шестой, нагревательный элемент для выравнивания температурного градиента рабочего пространства печи.

3.1.6. Нагревательные панели  закреплены на нагревательной камере так, что все электроды направлены к задней стенке муфеля. Они проходят через замыкающую плиту ШВП и образуют удобное коммутационное поле. Плиты образуют последовательно соединенные пары. Верхний нагревательный элемент образует пару с задним элементом, правый образует вторую пару с левым нагревательным элементом. Эти пары нагревательных плит регулируются верхним регулятором температуры. Нижний нагревательный элемент – образует пару с нагревателем на двери. Регулирование температуры осуществляется вторым регулятором температуры. Выводы трех пар присоединены к коммутационной колодке Х6 (Рис.1) находящейся за задней крышкой муфеля.

3.1.7. На задней крышке имеется два гермоввода к которым присоединены гофрошланги через которые силовая часть и концы термопар, через разъемы ШР28, присоединяются к блоку управления температурой.

3.2. Блок регулировки температуры.

3.2.1. Система регулирования температуры предназначена для задания и регули​ро​ва​ния температуры в нагревательной камере. Основным элементом системы является измеритель температуры регулирующий ИТР2523. Это устройство с микропроцессорным управлением и каналом измерения и регулирования температуры по ПИД закону, применяемого для технологических процессов, где требуется повышенная точность поддержания температуры. 

3.2.2. Значения температуры на поверхности нагревателей, находящихся в нагревательной камере, измеряются при помощи термопары градуировки ХА и исполь​зу​ются в качестве входных параметров системы регулирования. Термопары введены в спираль нагревательного элемента через керамическую трубку.

3.2.3. На передней панели блока управления температурой установлены два регулятора температуры ИТР2523, таймер МТЦ 3501 измеритель температуры, клеммник для подсоединения термопары, выключатель питания. На задней панели расположены четыре предохранителя, автомат защиты, блочные части разъемов ШР28, винт заземления, ввод питания (Рис.1).Внутри блока питания находится соединительный жгут, оптосемистры, платы с фильтрами. Соединение и коммутация осуществляется согласно электрической принципиальной схемы печи “Радуга-10.5МА” (Рис. 3)

3.2.4. С описанием работы и настройки регулятора ИТР2523 необходимо ознакомиться в руководстве по эксплуатации регулятора НКВГ02.023.00.35ПС.
3.2.5. Рабочее напряжение нагревателей - 220 В.  Нагреватели неремонтопригодны. При выходе из строя их следует заменять на исправные.

3.3. Блок регулировки подачи инертного газа.

3.3.1. Блок регулировки подачи инертного газа представляет из себя систему пневматических агрегатов позволяющих подавать газ в нагревательную камеру для осуществления техпроцесса в автоматическом режиме и ручном одновременно. (рис.4) Питание на блок подается с клемм х5 (Рис.1).

3.3.2. Пневматическая система состоит из фильтра, регуляторов давления с манометрами, электрических клапанов, пневмопривода и присоединительной арматуры. Все это помещено в металлический корпус.

3.3.3. В автоматическом режиме подача газа в камеру осуществляется в залповом режиме в два этапа.
3.3.4. Запуск программы, заданной на регуляторах температуры, для осуществления необходимого технического процесса инициируется кнопкой «Сеть», находящейся на передней панели блока управления температурой. При этом открываются и клапаны залпового режима для вытеснения окислительной среды. Для контроля времени, необходимого для завершения замещения среды в нагревательной камере, необходимо один раз нажать кнопку на таймере МТЦ 3501 с символом 
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. По завершении замещения отключить клапан повторным нажатием на эту кнопку.  После выполнения верхним регулятором заданной программы в реле “Alarm” второго  регулятора формируется сигнал, запускающий таймер, который в свою очередь, приводит в действие клапаны залпового режима. Подбор расхода подачи газа осуществляется эмпирически.

3.3.5. Ручной режим предназначен для поддержания в нагревательной камере нейтральной среды в течение отработки программы нагрева. Включение подачи осуществляется кнопкой расположенной на передней панели блока регулировки подачи газа. Расход, регулируемый давлением,  подбирается опытным путем.                                                                     

4. ПОДГОТОВКА И ПОРЯДОК РАБОТЫ

.

4.1.1Подключить установку к сети 220В, 50Гц, присоединить защитное заземление (зануление). Включить сетевой автомат, находящийся на задней панели блока управления. Включить кнопку «Сеть» питания приборов. Произвести настройку установочной температуры регулятора или задать необходимый алгоритм программы работы печи по инструкции. Для этого необходимо ознакомиться с пунктом “назначения параметров меню ПР” на странице 10 руководства по эксплуатации ИТР2523.
4.1.2. При первом включении кнопки на передней панели блока управления температурой зажгутся дисплеи приборов, включатся клапаны подачи газа в камеру и раздастся звонок, оповещающий их включение. Чтобы выключить необходимо два раза нажать на приборе МЦТ 3501 кнопку с символом 
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. После этого можно приступить к настройке алгоритма работы печи.
4.1.3. Для контроля отработки техпроцесса по заданной программе через одну из верхних выпускных труб вводится рабочий спай пилотной термопары ХА и устанавливается в непосредственной близости с обрабатываемым объектом. Другой конец термопары присоединяется к клеммнику на передней панели блока регулировки температуры. На измерителе отобразится значение температуры среды в нагревательной камере.

4.1.4. Последний шаг программы – снижение температуры будет проходить совместно с подачей газа в нагревательную камеру. Для отключения подачи газа в залповом режиме необходимо нажать на приборе МЦТ 3501 кнопку с символом 
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.
4.1.5. Если температура среды и объекта в нагревательной камере достигли необходимого значения, а температура нагревателей – нет, то необходимо ввести в начальные условия программы поправку для достижения цикличности работы оборудования.

Скорость нагрева среды в нагревательной камере можно подрегулировать подачей газа в камеру в ручном режиме.

         4.1.6. Методы работы с программой описаны в П.4.4 инструкции по эксплуатации ИТР 2523 на стр.11.

5. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

5.1.Заземление,  подключение к электросети и ремонт электрооборудования должны производиться согласно действующим "Правилам технической эксплуатации электро​установок потребителей",  утвержденных ГЛАВЭНЕРГОНАДЗОРОМ.

5.2.Лица, обслуживающие установку, кроме инструктажа по технике безопасности,  должны пройти инструктаж по обслуживанию данной печи.

5.3.Уборку и ремонтные работы производить только при отключенном электропита​нии.

6.УСЛОВИЯ ЗКСПЛУАТАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

6.1.Условия эксплуатации.

6.1.1.Печь рассчитана на работу в закрытых помещениях при следую​щих условиях:

6.1.1.1.Рабочая температура воздуха                                                         - от 10 до 35°С,

6.1.1.2.Верхний предел относительной влажности воздуха                   - 80% при 35 °С,

6.1.1.3.Отсутствие агрессивных веществ в воздухе помещения,

6.1.1.4.Наличие вытяжной вентиляции с диаметром воздуховода не менее 100 мм.  Расположение короба вытяжной вентиляции показано в приложении.

6.2.Техническое обслуживание.

6.2.1.Техническое обслуживание комплектующих изделий - в соответствии с эксплуа​та​ционной документацией этих изделий.

6.2.2.Еженедельный контроль силового монтажа внутри нагревательной камеры.

6.2.3.Ежемесячный контроль работоспособности нагревательных элементов.

7.КОМПЛЕКТНОСТЬ

7.1. Печь "Радуга-10.5МА"                                      - 1 шт.

7.2.Термопара ТТ23 ХА  (длиной 1,5х3 м)            - 1 шт.

7.3.Предохранитель ПК-20, 1А,10А                       - 2 шт.

7.4.Паспорт с описанием печи                               - 1 шт.

                        Гарантия на изделие – двенадцать месяцев с момента отгрузки.


    СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ  

                          Печь "Радуга-10.5МА"                                            ИКУ 10.00.000   

      _________________________________________________          ___________________________   

                                        (наименование изделия)                                                                             (обозначение)       

     заводской номер _____________________соответствует стандарту  (техническим условиям)     

    _________________________________________ и признан(а) годным(ой) для эксплуатации.

            (номер стандарта или технических условий)        

                                                                                                  Дата выпуска _________________

                  м.п.                      Подпись лиц, ответственных

                                               за приемку                                     ________________________

     Примечание: Форму заполняет завод-изготовитель.

Перечень оборудования.

	1. Регулятор температуры ИТ2523

2. Таймер МЦТ 3501

3. Измеритель температуры ИТ 2511

4. Держатель предохранителя блочный Д.П.-1ЦМ

5. Оптосемистр 19.10.ТМ-20-8

6. Предохранитель 1А

7. Предохранитель 10А

8. Нагревательная шина 300 х 300 Р= 1кВт.

9. Автомат защиты 1х32А АВВ

10. Термопара ТТ23ХА х  400 мм.

11. Термопара ТТ23ХА х 1,5 м.

12. Звонок типа “Сигнал”

13. Разъем ШР 28 штырь/гнездо 

14. Электромагнитный клапан

15. Регулятор давления М004-R00

16. Манометр головка М043-F12  5 атм.

17. Манометр головка М043-F12 0,1 атм

18. Фильтр N20H-F00 G1/4

19. Фурнитура пневмо соединений:

· 6590 12

· S6510 12-1/4
· 6540 12

· S6520 12-1/2
· S6520 12-1/4

20. Трубка полиуретан TPU 12/10 – 6 м.


	2 шт.

1 шт.

1 шт.

4 шт.

3 шт.

1 шт.

3 шт.

6 шт.

1шт.

3 шт.

1 шт.

1 шт.

2 шт.

3 шт.

2 шт.

1 шт.

1 шт.

1 шт.

3 шт.

2 шт.

2 шт.

3 шт.

8 шт.


     Принимаем Ваши предложения по адресу:

                        111141, Москва, а.я. 492, тел.368-95-51, E-mail: info@raduga-npp.ru
_1246691737.psd

_1246694368.psd

