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Научно-производственное предприятие "КВП Радуга"

Транспортная линия горизонтально замкнутая 

(конвейер) 

Паспорт

Руководство по эксплуатации

КТ 1500

Москва

1.НАЗНАЧЕНИЕ

Конвейер предназначен для транспортировки деталей и изделий при сборке двигателя рулевой колонки (ДРК).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Технические данные должны соответствовать таблице 1.

                                                      Таблица 1

	№ пп
	Наименование показателя
	Норма

	   
	Транспортные лотки  36 шт.

Шаг крепления транспортных лотков

Грузоподъемность лотка

Число рабочих мест

Колличество пультов управления

Колличество кнопок аварийного отключения

Ширина транспортной линии

Высота 

Длина

Режим движения

Скорость движения
	           520 Х 300

            1,5 метра              

                 22 кг.                

                   34

                    2     
                 34

               800 мм

               750 мм

             26700 мм

периодический и              непрерывный

          05-10 м/мин.


3. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ

         Конвейер состоит из 17 проходных и двух поворотных модулей.

         На одном из поворотных модулей расположен основной пульт управления и привод.

         На другом поворотном модуле расположен дополнительный пульт управления.

                                       3.1    Устройство основного пульта управления

          Основной пульт управления состоит из двух  блоков:

· блок управления скоростью движения конвейера 

· блок управления временной задержкой

· блок комутации

3.1.1 Блок управления скоростью движения состоит из мотор-редуктора и частотного преобразователя с возможностью реверсивного движения.     

3.1.2 Блок управления временной задержкой состоит из индуктивного датчика и цифрового таймера

3.1.3 Блок комутации объединяет блок управления скоростью и блок управления временной задержкой.

                   3.2.    Устройство дополнительного пульта управления.


         Дополнительный пульт управления состоит из кнопки (пуск, продолжение движения в заданном направлении) и кнопки (аварийное отключение конвейера)

                                3.3  Устройство проходного модуля .

Проходной модуль( 17 шт.) состоит из металлического каркаса 1 (рис 4), на  котором жестко закреплены направляющие 2(рис 4).по краям направляющих закреплены ограничители позволяющие добиться прямолинейного движения транспортных лотков.

3.4. Устройство поворотного модуля.

                    Ведущий поворотный модуль состоит из каркаса,  двигателя с редуктором, пульта управления, одной ведущей и одной ведомой шестерни, закрепленных на раме в корпусе подшипников.

                    Ведомый поворотный модуль состоит из кркаса, дополнительного пульта управления и двух ведомых шестерен, закрепленных на раме в корпусе подшипников.

4. ПОДГОТОВКА И ПОРЯДОК РАБОТЫ

                                          4.1.Подготовка к работе.

4.1.1.Убедиться, что установка заземлена.

4.1.2.Подключить установку к однофазной сети 220В, 50Гц.

4.1.3.Нажать на  пульте управления (рис.1) кнопку СЕТЬ. замкнётся магнитный пускатель МР. При этом электропитание поступит на таймер и частотный преобразователь.

4.1.4.Нажать на пульте управления  кнопку ПУСК, при этом начнется движение конвейера по часовой стрелке с остановкой транспортного лотка в заданном месте( место остановки программируется при помощи таймера. Или места положения датчика.

4.1.5.Для непрерывного движения конвейера требуется отсоединить разъем датчика на задней части пульта управления.

4.1.6.Для запуска конвейера в обратном направлении необходимо остановить конвейер, для этого требуется нажать кнопку ПУСК (индикатор на кнопке погаснет), в ручную переместить все транспортные лотки в крайнее заднее положение, относительно нового направления движения, нажать кнопку РЕВЕРС ( индикатор на кнопке загорится) и нажать кнопку ПУСК на главном или дополнительном пульте управления.

                                               4.2 Окончание работы

4.2.1.По окончании работы необходимо нажать на кнопку  ПУСК (рис.1,2) при этом погаснет индикатор на кнопке.

        Конвейер остановлен.

         4.2.2.Нажатие кнопок АВАРИЙНОЕ ОТКЛЮЧЕНИЕ  на пультах управления или на рабочем месте разомкнёт магнитный   пускатель .

5. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

5.1.Заземление,  подключение к электросети и ремонт электрооборудования должны производиться согласно действующим "Правилам технической эксплуатации электро​установок потребителей",  утвержденных ГЛАВЭНЕРГОНАДЗОРОМ.

5.2.Лица, обслуживающие установку, кроме инструктажа по технике безопасности,  должны пройти инструктаж по обслуживанию данной установки.

5.3.Уборку и ремонтные работы производить только при отключенном электропита​нии.

.

6.УСЛОВИЯ ЗКСПЛУАТАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

                                            6.1.Условия эксплуатации.

6.1.1.Установка  рассчитана на работу в закрытых помещениях при следую​щих условиях:

6.1.2.Рабочая температура воздуха                                                         - от 10 до 35.°С,

6.1.3.Верхний предел относительной влажности воздуха                   - 80% при 35 °С,

6.1.4.Отсутствие агрессивных веществ в воздухе помещения,

                                          6.2.Техническое обслуживание.

          6.2.1.Техническое обслуживание комплектующих изделий - в соответствии с эксплуа​та​ционной документацией этих изделий. 

6.2.2.Ежедневный контроль надёжности крепления контура защитного заземления предваряющий включение установки.

6.2.3.Ежемесячный контроль натяженя цепи, цепь не должна болтаться и провисать.

                              7.ДЕЙСТВИЯ В ЭКСТРЕМАЛЬНЫХ УСЛОВИЯХ.

         7.1.Для экстренного отключения  установки  необходимо без промедления нажать кнопку  АВАРИЙНОЕ ОТКЛЮЧЕНИЕ  на пульте управления установкой или на рабочих местах.    

        7.2. Не включать установку до полного выяснения  и устранения причин её экстренного отключения.

8.КОМПЛЕКТНОСТЬ

8.1.Транспортная линия                                           - 1 шт.

8.2.Паспорт с описанием частотного регулятора  – 1 шт.

8.3.Паспорт с описанием установки                        - 1 шт.

8.4.Паспорт с описанием УТ24                                - 1 шт.       

8.5.Предохранитель ПК – 20, 15А                             -1шт.

8.6.Предохранитель ПК – 20, 1А                             -1шт.

9.ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

         9.1. Гарантийное обслуживание установки 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию.


  СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ  

      Транспортная линия горизонтально замкнутая                         КТ 1500   

      _________________________________________________          ___________________________   

                                        (наименование изделия)                                                                             (обозначение)       

     заводской номер __без номера___соответствует стандарту  (техническим условиям)     

    _________________________________________ и признан (а) годным (ой) для эксплуатации.

            (номер стандарта или технических условий)        

                                                                                                  Дата выпуска _________________

                  м.п.                      Подпись лиц, ответственных

                                               за приемку                                     ________________________

     Примечание: Форму заполняет завод-изготовитель.

	                                             
	З.
	П.
	Обозначение
	Наименование
	Кол.

	
	
	
	А1
	Регулятор температуры трм 10
	1

	
	
	
	                  А3
	Измеритель температуры ит 2511
	1

	
	
	
	Н.Э.
	Нагревательная плита  2,0/110  ,300х200
	     12

	
	
	
	F1

F2
	Предохранитель ПК-20 1А

Предохранитель ПК –20 15А


	1

1



	
	
	
	               QF
	Выключатель автоматический
	1

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	SB1-SB4
	Выключатель кнопочный К2 - 4
	4

	
	
	
	SB2-SB3
	Выключатель кнопочный КЕ021
	2

	
	
	
	ХК1-ХК5
	Термопара TT23 -XA
	2

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	R3,R6,R9,R12,R15,R18

R1,R4,R7,R10,R13,R16

R2,R5,R8,R11,R14,R17

В8-В13

РМ

Х3

Х2,Х7

Х1

Х9
	Варистор 390 В. СН 2-1A
Сопротивление МЛТ 20 кОм 

Сопротивление МЛТ 39 Ом

Конденсатор 0,01х400в

Оптоэлектронное рэле 19.10ТМ60-6

Магнитный пускатель ПМ 12-100150 220

Шина медная НЕЙТРАЛЬ

Клем. проходной RK6-10

Клем. проходной RK2,5

Разъём питающий 2РМ х 24
	6

6

6

6

6

1

1

19

2
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