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Научно-производственное предприятие "КВП Радуга"

Печь полимеризации с транспортной системой 

"Радуга - 30"

Паспорт

ИКУ 00.00.00 ПС

Москва

1.НАЗНАЧЕНИЕ

Цеховая установка инфракрасной полимеризации «Радуга - 30» проходная, петлевой конструкции прохождения конвейера. Предназначена для полимеризации защитно-декоративного покрытия на флаконах и бутылках из силикатного стекла.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Технические данные должны соответствовать таблице 1.

                                                      Таблица 1

	№ пп
	Наименование показателя
	Норма

	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
	Максимальная температура нагревателей 

Диапазон скоростей конвейера

Общая длина конвейера 

Длина конвейера в камере нагрева

Мощность нерегулируемого сектора печи

Мощность регулируемого сектора печи

Средняя потребляемая мощность

Габаритные размеры печи:

      - длина                                

      - ширина                               

      - высота

Габаритные размеры нагревательной камеры:

· длина

· ширина

· высота

Высота конвейера над уровнем пола
	450  °С

0,2 – 1,2 м/мин

50  м

12 м

61 квт

18 квт

66 квт

3600 мм

3500 мм

3500 мм

3400 мм

3300 мм

1400 мм

2200 мм


3. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ

3.1.Цеховая установка инфракрасной полимеризации "Радуга-30" состоит из следующих главных функ​цио​нальных узлов:

   - нагревательная камера с 5 вертикальными панелями плос​ких инфракрасных нагревателей (3 - нерегулируемого сектора, 2 – регулируемого сектора) и 2-мя нерегулируемыми горизонтальными панелями.

     -    петлевой конвейер с регулируемой скоростью,

     -     блок защиты и коммутации с пультом управления,

· кнопка аварийного отключения 2 шт.

· блок контроля температуры.

3.2.Конструкция установки  предусматривает непрерывные  подачу и выход транспортных кассет с изделиями в нагревательную камеру и из нее.

3.3.Устройство и принцип работы электрооборудования.

3.3.1.Электрооборудование установки инфракрасной полимеризации "Радуга-30" (далее - уста​нов​ка) состоит из трех независимых частей:

· системы регулирования температурного режима для регулируемого сектора,

· системы электропитания нерегулируемого сектора,

· управления конвейером,

· система контроля за температурой 

объединенных системой защиты и коммутации.

Конструктивно электрооборудование установки реализовано: общей мощностью 54 кВт и 2 горизонтальные панели по 12 нагревателей

· нерегулируемый сектор нагревателей (3 вертикальных панели по 36 нагревателей) и 2 горизонтальных панели по 12 нагревателей,

· регулируемый сектор нагревателей (2 панели по 36 нагревателей), 14,5 кВт

· блок  защиты и коммутации  с основным пультом управления,

3.3.2.Назначение и устройство составных частей электрооборудования.

3.3.2.1.Система регулирования температуры предназначена для задания и регули​ро​ва​ния температуры в регулируемом  секторе нагревателей. Основным элементом системы является измеритель температуры регулирующий ИТР 2523. Это устройство с микропроцессорным управлением и каналом измерения и регулирования температуры по ПИД закону, применяемого для технологических процессов, где требуется повышенная точность поддержания температуры.

Значения температуры на поверхности инфракрасных нагревателей, находящихся в нагревательной камере, измеряются при помощи термопары градуировки ХА и исполь​зу​ются в качестве входных параметров системы регулирования. Термопары закреплены непосредст​вен​но на поверхности нагревателей.

Настройку регулятора ИТР 2523 следует производить в соответствии с руководством по эксплуатации регулятора (НКГВ02.023.00.00РЭ). 
Рабочее напряжение нагревателей - 220 В.  Нагреватели неремонтопригодны. При выходе из строя их следует заменять на исправные.

Предприятие-изготовитель гарантирует бесплатную замену вышедших из строя на​гре​​вателей в течение года и, при необходимости, последующую их поставку.

Регуляторы температуры смонтированы в основном пульте управления.

Нагреватели и термопары расположены в нагревательной камере. На пуль​те управления имеются, также, кнопки общего включения (1) и выключения (2) установки и кнопка вклю​чения и выключения регуляторов ИТР 2523 (3). См. приложение.

3.3.2.2.Система управления конвейером предназначена для изменения скорости и направления движения конвейера. Она реализована на базе электропривода ЭПУ2-1-271Е 220В.

Скорость движения конвейера устанавливается с помощью переменного резистора R4 (7),  установленного на панели защиты и коммутации, и может изменяться от 0,2 до 2 м/мин. На основном пульте управления расположены: кнопка включения движения кон​вейера (5) и кнопка реверса (6). На вспомогательном пульте управления имеется допол​нительная кнопка отключения движения конвейера (9). Электронные блоки электропривода расположены в блоке защиты и коммутации электро​при​во​да.

ВНИМАНИЕ! Производить переключение направления движения конвейера (кнопка 6 на  пульте управления) можно только при неподвижном конвейере. Если кон​вейер движется, необходимо сначала остановить его, нажав кнопку (5), а затем нажать кнопку (6) для изменения направления движения. После этого можно пустить конвейер, нажав кнопку (5). Регулятор скорости конвейера (7) имеет шкалу в относительных единицах.
3.3.2.4. Блок защиты и коммутации состоит из автоматических предохранителей, обеспечивающих защиту всех электрических цепей установки от перегрузок, и набора комму​тационных кнопок, с помощью которых осуществляется подача и отключение электропитания на отдельные узлы электрической схемы установки.

Элементы защиты расположенные в блоке защиты и коммутации: 

автоматический выключатель подачи общего электропитания на установку (12),  и плавкий предохранитель защиты цепей питания регуляторов и блока охлаждения (14). Расположение элементов коммутации указано в тексте настоящего описания.

3.3.2.5.Для повышения удобства управления установкой за пределами  нагревательной  камеры расположены две кнопки аварийного отключения установки (  ). 

3.3.2.6.Регуляторы ИТР 2523 и электропривод ЭПУ2-1-271Е 220В являются сложными элек​​тронными устройствами, ремонт которых, в случае выхода из строя, следует производить на заводе-изготовителе. Прежде чем сделать вывод о неис​прав​ности регулятора или элек​тро​привода, следует проверить целостность всех элек​три​ческих соединений и работоспособность защитных и коммутационных устройств.

Блок-схема и принципиальная электрическая схема установки ИК-пайки имеются в при​ло​жении к настоящему паспорту.

Предприятие-изготовитель - Научно-производственное предприятие "Радуга" - со​хра​няет за собой право вносить изменения в конструкцию и электрическую схему уста​новки с целью улучшения ее работы, без извещения Заказчиков. Если у Заказчика возник​нут предложения по улучшению работы или изменению технических характеристик уста​новки, мы будем рады обсудить их.

     Принимаем Ваши предложения по адресу:

                        111141, Москва, а.я. 492

4. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

4.1.Заземление,  подключение к электросети и ремонт электрооборудования должны производиться согласно действующим "Правилам технической эксплуатации электро​установок потребителей",  утвержденных ГЛАВЭНЕРГОНАДЗОРОМ.

4.2.Лица, обслуживающие установку, кроме инструктажа по технике безопасности,  должны пройти инструктаж по обслуживанию данной установки.

4.3.Уборку и ремонтные работы в печи производить только при отключенном электропита​нии.

ВНИМАНИЕ!

4.4.Не допускайте попадания под конвейерную цепь одежды,  пальцев рук, волос, инструмента.

4.5.В аварийной ситуации произвести выключение установки кнопками аварийного выключения.

4.6.После прохождения обрабатываемого узла, установленного на транспортной рамке,  через  нагревательную  камеру  установки, снимать кассету с конвейера необходимо в хлопчато​бумажных перчатках (артикул 7402), так как кассета нагревается при прохож​дении через нагре​ва​тельную камеру.

5.  ПОРЯДОК РАБОТЫ

5.1.Убедиться, что установка заземлена. 

5.2.Включить сетевой автомат (  ) на щите (  ).  

5.3. Нажать  кнопку «Сеть» на щите (  ).

5.4.Начать работу после 40 мин после включения установки, запустив конвейер кнопкой «Пуск» (  ). 

5.5.По окончанию работы отключить установку нажатием кнопки «Стоп» (  ).

6.УСЛОВИЯ ЗКСПЛУАТАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

6.1.Условия эксплуатации.

6.1.1.Установка ИК-пайки рассчитана на работу в закрытых помещениях при следую​щих условиях:

6.1.1.1.Рабочая температура воздуха                                                         - от 10 до 35°С,

6.1.1.2.Верхний предел относительной влажности воздуха                   - 80% при 35 °С,

6.1.1.3.Отсутствие агрессивных веществ в воздухе помещения,

6.1.1.4.Наличие вытяжной вентиляции над установкой. 

6.2.Техническое обслуживание.

6.2.1.Техническое обслуживание комплектующих изделий - в соответствии с эксплуа​та​ционной документацией этих изделий.
7.КОМПЛЕКТНОСТЬ

7.1.Цеховая установка полимеризации "Радуга-30"              - 1 шт.

7.2.Измерительный блок с термопарами  (длиной 6 м)        - 1 шт.

7.5.Лампочка сигнальная                                                        - 1 шт.

7.6.Паспорт с описанием установки                                       - 1 шт.


    СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ  

                        ИК-установка "Радуга-30"                                                  ИКУ 00.00.00   

      _________________________________________________          ___________________________   

                                        (наименование изделия)                                                                             (обозначение)       

     заводской номер _____________________соответствует стандарту  (техническим условиям)     

    _________________________________________ и признан(а) годным(ой) для эксплуатации.

            (номер стандарта или технических условий)        

                                                                                                  Дата выпуска _________________

                  м.п.                      Подпись лиц, ответственных

                                               за приемку                                     ________________________

     Примечание: Форму заполняет завод-изготовитель.

                     Сеть 380/220 В              


                        Система защиты и коммутации


                  Элементы                           Элементы                                         Блок

                    защиты                            коммутации                                 охлаждения




          Система регулировки температуры                         Система управления движением

                                                                                                                 конвейера    

        ТРМ 10            ТРМ 10          ТРМ 10                              

                                                                                              Эл. привод              Регулятор 

                                                                                             ЭПУ2-1-271Е           скорости

            Реле                 Реле                Реле

                                                                                                  Электро-

                                                                                                 двигатель

                    Н А Г Р Е В А Т Е Л И


         I зона                II зона               III зона                          Конвейер

Блок-схема электрооборудования установки ИК-полимеризации

                              

                                регуляторы


                                                                                                            1           3            4

                ЗОНА 1                       ЗОНА 2                  ЗОНА 3
                                                                                                                                                        2
                                                                                                                                         

                                                                                                                         5            6

Основной пульт управления


                                                               9                        8

Вспомогательный пульт управления


                                          12                          13

                                                                                                           

                                                                                                 

                                

                                                                                                                 14         

                                                                                                         

                                                                      7        1А


                                                                                 220В                                          


                                                           Панель защиты и коммутации

См. принципиальную схему установки
	Ф.
	З.
	П.
	Обозначение
	Наименование
	Кол.

	
	
	
	А1-А3
	Регулятор температуры ТРМ 10
	3

	
	
	
	А4
	Измеритель температуры 2ТРМ0
	3

	
	
	
	А5
	Электропривод ЭПУ2-1-271У 220В 
	3

	
	
	
	С1
	Конденсатор МБГО-2-4 мкФ 300 В
	1

	
	
	
	Е1-Е6
	Нагревательный элемент
	204

	
	
	
	F1
	Предохранитель ПК-20  1А
	1

	
	
	
	QF1
	Выключатель автоматический

АЕ2043-25А 
	1

	
	
	
	QF2-QF4
	Выключатель автоматический

АЕ2531-16А
	3

	
	
	
	SB1
	Выключатель кнопочный КЕ061
	1

	
	
	
	SB2-SB3
	Выключатель кнопочный КЕ021
	2

	
	
	
	SB4
	Выключатель кнопочный МП1105Т
	1

	
	
	
	SB5, SB6, SB9, SB10, SB11
	Выключатель кнопочный П2П1ТА-1ТБ
	5

	
	
	
	W1
	Вентилятор ВН-2
	1

	
	
	
	Х1
	Розетка РД1-1
	1

	
	
	
	ХК1-ХК3
	Термопара ХК-0,3
	3

	
	
	
	L1
	Фонарь УП 101
	1

	
	
	
	
	
	


